
Achieve Excellence

Alcanza la excelencia 
en las refinerías y plantas 
petroquímicas

Potencia tu planta con las soluciones innovadoras de Aggreko:

Descubre una amplia gama de soluciones diseñadas para aumentar el 

rendimiento y la eficiencia en tu refinería o planta petroquímica. 

Desde el aumento de las tasas de alimentación en las unidades de craqueo 

catalítico (FCC) hasta la reducción de las emisiones de hidrocarburos 

durante las paradas, el enfoque personalizado de Aggreko garantiza la 

máxima productividad y responsabilidad medioambiental. 

Este documento es interactivo*. Pasa el cursor sobre 
los números para obtener más información.

*Debe abrirse en Adobe Acrobat.
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Refrigeración de la unidad 
de alquilación

Aggreko Process Services (APS) comprende la 

importancia de las unidades de alquilación, que 

mejoran los productos ligeros de bajo valor a 

componentes de gasolina de alto valor. Nuestra 

experiencia en el manejo de las altas temperaturas 

de las reacciones de alquilación garantiza mejores 

rendimientos y una calidad superior del alquilato. 

Nuestra intervención comporta en un aumento del 

rendimiento, una reducción del consumo de ácido y 

una producción optimizada para satisfacer la 

demanda del mercado sin comprometer el 

mantenimiento o la calidad.

Suministro de energía 
durante las paradas

Las refinerías que se enfrentan a paradas rutinarias se 

encuentran con el desafío del tiempo de inactividad, 

que conduce a posibles pérdidas de producción y 

financieras. La solución de Aggreko cubre esta 

brecha energética proporcionando un soporte de 

energía temporal confiable, adaptado a la escala de la 

parada. Nuestro análisis estratégico garantiza que se 

cumplan los requisitos de carga precisos y ofrecemos 

una implementación e instalación llave en mano 

completa cuando sea necesario. Nuestra experiencia 

se adapta a paradas planificadas, expansiones de 

refinerías e instalaciones petroquímicas, así como a 

mantenimiento planificado/no planificado, 

garantizando operaciones ininterrumpidas y 

optimizando la productividad de la refinería.

Purga de vapor sin llama de 
las columnas de destilación

La solución innovadora de Aggreko aborda un desafío 

crítico al que se enfrentan nuestros clientes durante 

los paros de las unidades de craqueo. Al condensar 

expertamente el vapor e hidrocarburos ligeros 

utilizando nuestros intercambiadores de calor de 

carcasa y tubo de vanguardia, y bombas de 

hidrocarburos, redujimos significativamente la carga 

de gas hidrocarburado al sistema de antorcha, 

garantizando el cumplimiento total con los límites de 

emisiones ambientales. Esto no solo mitigó posibles 

violaciones normativas, sino que también descargó la 

antorcha, acelerando el proceso de parada y 

minimizando el tiempo de inactividad, permitiendo a 

nuestros clientes alcanzar la excelencia operativa y la 

responsabilidad ambiental.

Refrigeración acelerada 
del reactores

A. Utilizando H2 o N2

Nuestro equipo de expertos ha diseñado un sistema 

completamente integrado, que incluye enfriadoras 

mecánicos, intercambiadores de calor, bombas 

centrífugas, grupos electrógenos y todas las tuberías 

asociadas. Esta solución holística proporciona una ventaja 

sustancial al reducir drásticamente el camino crítico, 

permitiendo operaciones fluidas y eficientes. Atestigua 

una reducción de tiempo notable, de los 5 días estándar 

de la industria a solo 1 día con hidrógeno (3 días con 

nitrógeno), garantizando una ejecución rápida y exitosa 

del proyecto con el enfoque de vanguardia de Aggreko.

B. Mediante agua 

Aggreko presenta una solución revolucionaria para las 

refinerías con hidrocracking, hidrotratamiento, 

reemplazo de catalizadores de hidrodesulfuración. 

Nuestro enfoque innovador incorpora intercambiadores 

de calor enfriados por enfriadoras de aire, todos 

alimentados por un conjunto de generadores diésel. 

Diseñado meticulosamente con un análisis de 

peligrosidad y operabilidad riguroso, esta solución de 

bucle de agua fría permite reducciones notables en el 

tiempo de parada mientras garantiza un enfriamiento 

más seguro con inundación de agua para los reactores, 

acelerando el rendimiento de tu refinería y 

manteniendo los más altos estándares de seguridad.

Refrigeración 
de aguas residuales

La solución innovadora de Aggreko aborda el 

problema del cliente enfriando directamente el agua 

residual mediante una torre de enfriamiento abierta 

diseñada para poder operar con 'agua sucia'. Este 

método rentable y eficiente tiene lugar cerca del 

área de actividad de los microorganismos, 

asegurando su supervivencia incluso en 

temperaturas más cálidas, garantizando así la 

capacidad de la planta para desechar el agua de 

manera responsable. Aunque puedan surgir desafíos 

como la altura de la balsa y las restricciones del 

permisos y regulaciones, la experiencia de Aggreko 

en la implementación garantiza una solución sin 

problemas y respetuosa con el medio ambiente para 

las operaciones sostenibles de las instalaciones 

petroquímicas y de refino.

Mejoras en la Unidad 
de Vacío (VDU) 

A. Recuperación del vacío para mejorar  
     el rendimiento de los destilados    

B. Mejora del tiempo entre desco
     quización de la calderas

C. Flexibilidad en la producción de bitumen

La solución personalizada de Aggreko permite la 

operación constante de la unidad VDU por encima del 

valor de presión superior deseado, proporcionando valor 

a lo largo de las estaciones de verano e invierno. 

Atestigua una mejora de la capacidad, permitiendo 

aumentar los rendimientos de destilación según la 

demanda y ajustar las clases de bitúmen según las 

oportunidades del mercado. Experimenta temperaturas 

de transferencia reducidas del de la caldera, 

extendiendo significativamente el tiempo entre los 

procesos de descoquización consecutivos para 

operaciones ininterrumpidas y eficientes.

Mejoras en la planta 
de gas FCC

A. Desbloqueo del WGC 
     (Compresor de Gas Húmedo)

El suministro de agua de enfriamiento más fría a 

intercambiadores de calor específicos 

(condensadores) de Aggreko desbloquea el verdadero 

potencial de la separación de productos (FG, LPG y 

gasolina ligera). Nuestra innovadora mejora del 

pre-condensador WGC elimina los cuellos de botella 

de la sección superior del faccionador principal y 

revolucionando tus operaciones.

B. Mejora de la recuperación de 
     propileno

La mejora de la condensación del separador 

propano-propileno de Aggreko aumenta el 

rendimiento de la recuperación de propileno, 

potenciando tus operaciones con una mayor 

productividad y rentabilidad.

Mejora de la condensación en 
columnas de destilación

A. Debutanizador
    (en todas las refinerías) 

La refrigeración de circuito cerrado de Aggreko, 

perfectamente sincronizada con las enfriadoras, 

desbloquea rápidamente la unidad, devolviéndola a 

su capacidad nominal completa. Testimonia una 

eficiencia operativa sin precedentes y una 

productividad renovada con nuestra solución de 

vanguardia.

B. Deisobutanizador
     (plantas alquiladoras) 

Las torres de refrigeración móviles de Aggreko, 

integradas sin problemas con las enfriadoras, 

proporcionan un control preciso de la temperatura 

aguas arriba del condensador de destilación, 

cumpliendo perfectamente con los requisitos 

especificados. Experimenta una mejoría en la 

relación Isobutano/Olefinas en el reactor, 

desbloqueando un mayor rendimiento de 

Alquilato (iso-Octano), mientras se reduce el 

consumo de HF y se minimizan las 

reacciones de polimerización para una 

eficiencia y rentabilidad inigualables.

Refrigeración de animas 
pobres para mejorar la captura 
de H2S

La solución de reducción de temperatura de Aggreko 

aumenta la capacidad de captura de H2S, protegiendo la 

capacidad del hidrotratador y garantizando la 

hidrodesulfuración del gasóleo sin interrupciones a plena 

capacidad nominal incluso en temperaturas ambientales 

abrasadoras, potenciando tus operaciones.

Inyección de aire denso

A. Para craqueo catalítico - (FCC)

Enfriando el aire de entrada al soplador de aire principal 

y optimizando la eficiencia del regenerador, la solución 

innovadora de Aggreko permite un aumento 

significativo en las tasas de alimentación, lo que se 

traduce directamente en una mayor velocidad de carga 

en la unidad de FCC, permitiendo a los operadores 

alcanzar un rendimiento máximo y una productividad 

sin igual.

B. Para turbina de gas

La solución de vanguardia de Aggreko utiliza 

refrigeración de aire para la aspiración de la turbina de 

gas, lo que resulta en un aumento sustancial de 

potencia al compresor. Una apuesta por la 

sostenibilidad con un consumo cero de agua, una 

ventaja clave para nuestros clientes.
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